Popis technického fe$eni decentralizované pfipravy TV v primyslovém podniku ve Sternberku.

Ve zminéném pramyslovém podniku s mnozstvim zaméstnanct v délnickych profesich presahujicich
300 osob, pracujicich ve tfisménném provozu, je znacny narok na produkci pfipravy TV. Ve stavajicim
systému byla situace feSena ohfevem TV v centrdlni plynové kotelné. Stavajici plynova kotelna byla
provedena klasickym zplsobem o provoznim vykonu presahujicim 5 MW. Pfiprava vody byla feSena
ohfevem vody v bojlerech a odtud byla rozvadéna stavajicimi ctyrtrubkovymi teplovody po aredlu.
Toto feseni, bylo sice technicky dobré pro zimni sezonu, nicméné letni provoz byl nehospodarny.
Velké kotle, které byly provozovany pro ohievy TV, byly provozovany pro odbéry, kde postacovaly
vykony v rfadu stovek, mozna i desitek kW. SniZeni Uc¢innosti kotll je nasnadé. Ztraty tepla

v rozvodech TV ve stdvajicich teplovodech byly s ohledem na vétsi délky kanal( zna¢né. Navic
nebylo moZno pro dil¢i tézisté odbéru nastavovat zvlastni odbérové diagramy.

Vysledkem uvedené situace bylo, Ze s ohledem na vyse uvedené i pfi velmi dobrém udrzovani
systému za strany pracovnikd podniku byl potencial pro Uspory znacny.

Bylo rozhodnuto zfidit tfi decentralizované zdroje pfipravy TV, konstruované stejnym zptsobem. Bylo
rozhodnuto poutzit feSeni vidy se dvéma ohfivaci RINNAI HD 50 i o rozsahu vykonu 3,8 - 47 kW o
vykonu pfipravy TV max. 19,6 L/min pro AT 33°C, s moznosti nastaveni vystupni teploty 37°C-85°C.
Ohfivace jsou napojeny na rozvod NTL plynu 1,8-2,2 kPa.

Vyhodou feseni poufZiti ohfivacu je:

- Jednoducha montaz

- Poutiti prefabrikovanych prvkd odkoureni

- Moznost nastaveni specifického teplotniho a ¢asového programu pro kazdé z odbérnych mist
v implementované elektronické regulaci pfi podminkach omezeni teploty TV mimo odbérné
Spicky, které predstavuji konce smén, tak i dosazeni znacné produkce TV ve $pickach.

- Termicka dezinfekce

- Flexibilita reSeni s ohledem na proménnou situaci v primyslovém podniku (napf. Uprava
vyrobniho programu, poctd pracovnikd, sménnost atp.). Zdroj je mozZno nastavit pfesné na
dané zadani. Vysledkem je min. moZna spotieba.

Je voleno feseni s implementovanou akumulaéni nddobou o velikosti, ktera je ztizena pro pokryti
Spickovych potreb tepla, které se opakuji vzdy na konci smény. V jednom pripadé je instalovan bojler,
ktery umoziiuje ziskavani tepla z jinych zdrojl, zde z kompresoru — bivalentni zdroj. Dale jsou pro
zdroje voleny stejné typy ohfivacli RINNAI s ohledem na udrzbu — obezndmenost obsluhy a udrzby

s produktem jednoho typu.

Navrh systému byl proveden na zdkladé méreni velicin spotieb s energetikem podniku. Na zakladé
téchto méreni projektant vypracoval program, ve kterém bylo mozno provést simulaci provoznich
stav(, které ptichazeji do Uvahy v danych podminkach. Podle toho byly urc¢eny a odsouhlaseny typy
ohfivacl i velikost akumulacnich kapacit.

V feseni je navic velikou vyvhodou moznost provedeni termické dezinfekce pfi vyuziti vysokych teplot,
které ohfiva¢ umoznuje ve zvolenych ¢asech.

Dalsi vyhodou vyssich teplot TV produkovanych ohtivaéem je zvySeni kapacity systému s ohledem na
proménnost odbérd TV, danych napf. zménou sménnosti atp.). Pokud by byla pfipravovana TV o
vyssi teploté (zvySena kapacita zdroje) je nutno provést jeji omezeni (napf. termostatickym ventilem
— idedIné s moznosti provedeni termické dezinfekce) .



Provozné je nutno konstatovat, Ze systém je bezobsluzny, jsou udrZzovany nalezité nastavené
parametry, naprosto bez potizi. Je kondn pouze dohled a kontrola provoznich veli¢in, v intervalech
dle provozniho fadu.

Zavérem je nutno konstatovat, Ze predbézné Uspory v systému po osazeni ohtiva¢ti RINNAI HD 50 i
dosahuji po 3 mési¢nim provozu hodnoty vice nez 40% (presnéji 43%). Hodnoceni bude provedeno
do dokonceni celé sezony na zakladé detailniho prehledu a funkce kotelny (pouzita technologie,
zapocteni denostupnill, rozsiteni decentralizované technologie atp.). Je pfedpoklad, Ze Uspory dale
porostou. Navic neni provozovana stdvajici technologie, coz dale prinasi Uspory nad rdmec tohoto
popisu. Realizaci provedla firma Stanislav Siska, Technomont Sternberk.



